














Mehrachs
Bearbei

Das mehrachsige Bearbeitungszentrum ist eine hocheffiziente

Anlage, die als Plattform fiir Maschinen die mit Spahnbearbeitung in
mindestens 3 Achsen gedacht ist. Dank zusatzlicher gesteuerter
Achsen vereint die Bearbeitungsanlage Funktionalitdit von vielen
Maschinentypen wie Frasmaschine, Drehbank, Bohrmaschine,
Gewindeschneidemaschine, Schneid-, Stauch- und Fiillanlage, etc..
Die mehrachsigen Kimla Bearbeitungszentren entstanden auf der Basis
von Industrieplottern. Dadurch haben sie all deren Vorziige wie z. Bsp.
Torkonstruktion mit beidseitigem Antrieb, Servoantrieben und
elektronischer Kompensation des Torwinkels.

Je nach Konfiguration und Zusatzausstattung kann die Anlage zur
Bearbeitung von Kunststoffen, Verbundmaterialien und vor allem
Blechen aus Leichtmetalllegierungen (z.B. Aluminium, Messing) und
aus Stahl genutzt werden. Die im Vergleich zu Industrieplottern
wesentlich kompaktere und einer viel stabilere Basiskonstruktion der
Maschine im Vergleich ermdglicht dies.

Um den Anforderungen der Bearbeitung schwerer Materialien
gewachsen zu sein, sind in den Bearbeitungszentren Spindeln mit
hoher Leistung (bis 20kW) installiert und automatische
Werkzeugwechsler mit dem linearen und drehbaren Magazinen
eingebaut.

Die mehrachsigen Bearbeitungszentren sind meist mit einem
Vakuum-Rastertisch ausgestattet. Die verwendeten Vakuumpumpen
der deutschen Firma Becker haben eine Leistung von 250m3/h. Dieser
Typ des Tisches ermdglicht mit Hilfe von standardmassigen
Vakuumblécken die sichere Befestigung des Materials, sowohl in der
Form von Bégen, als auch von Teilen mit unregelmassigen Formen. Bei
der Version als T-Nut-Tisch besteht die Mdglichkeit, dass mechanisch
zu bearbeitete Material direkt auf dem Tisch oder im Schraubstock zu
befestigen.

Mehrachsiges Bearbeitungszentrum
|

GRUNDOPTIONEN

Breitemm) 1500, 1700, 2100, 2600, 3100...

GroBe des 2100, 2500, 3100, 4100,
Arbeitsbereiches Langemml 5100’ 6700, 7100, 8100, 10100

* [mm] Bereich der 200, 300, 400, 500, 600, 700
Achse Z [mm]

_ 7.0kW, 9kW, 12kW, 14KW,
24000 U/min. 451\ 18KW, 20kW

40 000 U/min. S5kW
50 000 U/min. IKW

Luft
Flissigkeit + Kiihlaggregat

Wrzeciona

Kihlung

Steuerungssystem Digitale Servoantriebe AC High Speed

Aut ohne Wechsel
: lineares Magazin
Werkzeugwechsel  grehbares Magazin

T-Nut, Unterdrucktisch, Vakuumtisch,
Tischtyp Hybrid-Tisch

Automatische Korrektur der Werkzeuglange
Pult mit Steuercomputer

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Kiihlung mit Olnebel Automatisch
Aktiver Kopf mit Schwingmesser
Stauchender Kopf

Képfe Aktiver Kopf mit Messer ohne Schwingungen
Messer zum Schneiden der Folie
Schreibender Kopf
Flillkopf

Scanner Touch-Scanner, Laser-Scanner

Drehachse "B" auf dem Tisch,

"B" senkender Spindel
"C" auf dem Spindel (fiir Winkelaggregate),

Druckmatten, Laser-Vorhange, Sicherheitsumzaunung,
Spannfuss, Abzugsful, Spann- Abzugsfuss, Asaugung flir Spane,
Referenzsystem, Kamera - Zielsystem, Drucksystem zur
Beschreibung auf den Details

* Sondergrissen des Arbeitsbereiches sind auch méglich

DIE BEARBEITETE (ZU BEARBEITENDE?) MATERIALIEN:
- Stahl;

- Buntmetalle: Aluminium, Kupfer, Messing und andere;

- Kunststoffe

-Verbundmaterialien, Dibond, MDF;

- Schichtmaterialien, Mobelplatten, Laminate;

- monolithisches Holz und Holzwerkstoffe
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Das Bearbeitungszentrum HSM Linear ist eine Werkzeugmaschine
fur Prazisionsarbeiten und Werkzeugarbeiten. Sie bewéhrt sich tiberall
dort, wo eine extreme Genauigkeit der Positionierung erforderlich ist.
Anstatt traditioneller Kugelgewindeantriebe, wie bisher in CNC
Maschinen in den Achsen XY Z verwendet wurden, werden hier
Linearantriebe und Messsysteme mit einer Aufldsung von 1 nm und
einer Genauigkeit von 5 Mikrometer pro Meter verwendet.

Die Linearantriebe Ubertragen die Antriebskraft ausschliesslich
unter Nutzung eines Magneteldes reibungs- und beriihrungslos.
Dadurch gibt es unabhangig vom Alter der Maschine kein Spiel im
Antrieb. In dem Antriebssystemen gibt es keine Verschleissteile, die
einen Einfluss auf die Frasqualitdt haben kénnten.

In der Torkonstruktion der Werkzeugmaschine mit verschiebbarem
Tisch verwendet die Firma Kimla ihre seit 20 Jahren bewihrte
Technologie.

| n
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Der Arbeitsbereich Bearbeitungszentrum HSM Linear wird an die
Bedurfnisse des Kunden angepasst. Standardausriistung der Anlage
ist ein T-Nut-Tisch, Sensor fiir Werkzeuglinge, Kiihlung mit Olnebel,
hochtourige Spindel mit der Leistung von7kW bis 20kW und
automatischer Werkzeugwechsler mir drehbarem Magazin. Diese
Losungen garantieren eine ungewohnlich effiziente und prazise
Bearbeitung. Die technischen Méglichkeiten der Maschine kdnnen
durch Verwendung von zusétzlicher Ausristung wie einem 3D
Scannkopf (zum Scannen von 2D Umrissen von 3D Objekten,
Unterstiitzung von praziser Positionierung) oder Drehachse mit dem
Reitstock mit voller, simultaner Interpolation aller Achsen erweitert
werden.

Das Bearbeitungszentrum HSM Linear ist fiir die Bearbeitung von
Materialien wie Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, Kunststoffen,
Verbundmaterialien, etc. gedacht.

Bearbeitungszentrum HSM Linear

GRUNDOPTIONEN

GréBe des Breite (mm] 1000, 1300, 1500
Arbeitsbereiches* 625, 750, 1000, 1250,

Lan e ' " " "
[mm) gl 1500, 2000

Bereich der 200, 250, 300, 350, 400,

Achse Z [mm] 500, 600

24000 U/min. 9kW - 20kW

40 000 U/min. Skw!
Spindel

50 000 U/min. 3kwW

i Luft
Kutihlun
9 Fliissigkeit + Kiihlaggregat

Steuerungssystem Linearantrieb
Aut. y
Werkzeugwechsel ~ Revolvermagazin
(ATC)
Tischtyp T-Nut, Vakuumtisch, Hybrid-Tisch

Automatische Korrektur der Werkzeuglange
Pult mit Steuercomputer

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Kihlung mit
Olnebel

Scanner

Drehachse

Laserabsperrungen,
Gewindeschneidkopf, Absaugefuss

Automatisch

Touch-Scanner, Laser-Scanner

"B" auf dem Tisch,

* - Sondergrissen des Arbeitsbereiches sind auch méglich

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:

- Werkzeugstéhle (Vergiiteter Stahl oder geharteter Stahl);
- Aluminium

- Kupfer

- Messing

- Kunststoffe

-Verbundmaterialien,
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Werkzeugfrasmaschinen sind Anlagen, die zum industriellen
Frasen und gravieren benutzt werden. Sie eignen sich hervorragend
fur die hocheffiziente Bearbeitung von Aluminium; d.h. sowohl zum
Schneiden von Blechen, als auch zum Frasen von Materialblécken
und Platten. Sie werden auch zur Herstellung von Spritzgussformen,
Stanzwerkzeugen oder Lochern benutzt. Die Maschinen sind meist
mit hochtourigen Spindeln ausgestattet, die mit Fliissigkeit in einem
geschlossenen Kreislauf gekiihlt werden und sind mit automatischem
Werkzeugwechslern versehen. Dabei minimiert das Kiihlaggregat mit
einer Temperaturstabilisierung mit Hilfe von Kihlflissigkeit den
thermischem Drift bei der Spindel. Die Maschinen kénnen auch mit
einer einfachen Spindel, ohne automatischen Werkzeugwechsler
ausgestattet werden, wenn die Bearbeitungen mit nur einem
Werkzeug ausgefiihrt werden, oder wenn die Wechselfrequenz der
Werkzeuge sehr gering ist.

www.kimla.pl

Standardmadssig sind die Werkzeugfrasmaschinen mit einer
Schutzkabine fiir den Arbeitsbereich und dem Olnebel - Kiihlung
ausgestattet. Bei groBBeren Arbeitsbereichen hat die Kabine auf allen
Seiten Tiiren. Dies erméglicht von jeder Seite den freien Zugang zum
Werkstiick. Se
Die Maschinen haben eine parallele Kinematik mit fahrendem Tisch.
Das gewahrleistet eine sehr hohe Prézision und die Méglichkeit auch
sehr  komplexe  Pfade zu  verarbeiten. Die  CNC
Werkzeugfrasmaschinen kénnen mit einem T-Nut-Tisch (Standard),
oder einem Vakuumtisch mit einer Vakuumpumpe des deutschen
Herstellers Becker mit einer Leistung von 40-250 m3/h ausgestattet
werden.

Werkzeugfrasmaschine Linear

GRUNDOPTIONEN

B 700, 1000, 1100, 1300,

Grosse des 1500...
Arbeitsbereiches* 500, 625, 750, 1000, 1250,
o Langeiimal 1500, 2000 ..
Bereich der 200, 250, 300, 350, 400,
Achse Z [mm) 500, 600 ...
24000U/min.  OKW, 12kW, 14KW,
16kW, 18kW
40 000 U/min. Skw
Spindel

50 000 U/min. 3kwW

B Luft
Kiihlung Fliissigkeit + Kiihlaggregat

Steuerungssystem Digitale Servoantriebe AC High Speed

Aut.

Werkzeugwechsel ggcgh\;\é?g::lzrzin

(ATC) 9

Tischtyp T-Nut, Vakuumtisch, Hybrid-Tisch

Automatische Korrektur der Werkzeuglange

ZUSATZLICHE OPTIONEN ‘ ‘

Kihlung h
mit Olnebel AR
Scanner
Touch-Scanner, Laser-Scanner
Drehachse

"B" auf dem Tisch,

* - Sondergrissen des Arbeitsbereiches sind auch méglich

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:
- Stahl

- Aluminium

- Kunststoffe

- Verbundmaterialien,

- MDF

- HPL

- Laminate
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Cutter High Speed

linear

Der erste in der Welt serienmdBig produzierter Cutter mit
Linearantrieben  ermdglicht in  vielen  Branchen neue
Herstellungsverfahren. Der High Speed Cutter ist in verschiedenen
Varianten mit vielfdltigen Ausriistungsoptionen erhiltlich. Die
kompakte Konstruktion der Maschine wurde mit innovativen
Losungen, auf der Basis von Linearantrieben verwirklicht. Die Antriebe
wurden speziell auf den Anwendungsbereich angepasst.

Der neue Cutter mit Linearantrieben und weisst weitere
Konstruktionsmerkmale auf, die die Effizienz und die Arbeitsqualitat
steigern. Hocheffizientes Schneiden ist dank der Verwendung von
direkten Positionsmesssystemen extremhoher Genauigkeit -Auflésung
der Messung liegt bei 0,001 pm und Wiedergenauigkeit der
Positionierung bei 1 um. Die im Cutter verwendeten Linearantriebe
sind praktisch wartungsfrei. Der magnetische Antrieb weisst nahezu
keine Reibung auf. Daraus ergibt sich kaum ein Verschleiss. Wartungs-
und Reparaturkosten werden nahezu ganzlich eliminiert..

Das Steuerungssystem mit dynamischer Vektorenanalyse wurde
speziell fir diese Anlage konzipiert, um das Potential unserer
Linearantriebe maximal zu nutzen. Ab jetzt wird es moglich, sogar sehr
komplizierte Formen mit bisher unerreichter Effizienz und Prazision zu
bearbeiten. Das verwendete All-in-One System hat alle notwendigen
Module wie CAD/CAM/CNC/NESTING, was den hohen Komfort und
eine prazise Bearbeitung gewahrleistet.

Die  Cutter High  Speed haben aufgrund  der
Erweiterungsmdoglichkeiten mit vielen Zusatz Optionen ein sehr
breites Einsatspektrum zur Bearbeitung der unterschiedlichsten
Materialien. Sie bewdéhren sich hervorragend beim Schneiden von
Leder, Gewebe, Fasern, Verbundmaterialien, Dichtungsmaterialien,
mehrschichtigen Materialien, Papier, Karton oder Folien.

Der Forderbandtisch verschiebt die Werkstlicke automatisch und
steigert somit die Effizienz der Maschine. Das Férderband erméglicht
ein unterbruchloses Arbeiten. Unnétige Stillstande der Maschine
werden vermieden. Zusatzlich kann man die Maschine mit einem
Abnahme- und Beladungstisch, Kamerasystem, Schwenkkopf,
Fraskopf, Schreibkopf, Markierkopf und stauchendem Kopf ausstatten.

Cutter High Speed Linear

GRUNDOPTIONEN

Breite (mm] 1800, 2200, 2700, 3200, *

Soed 1600, 2100, 2500, 3100, 4100,
; i * Lange [mmj { { { f f
Arbeitsbereiches ge [mm 5100, 6100, *
[mm] Bereich
der Achse Z 200, *
[mm]
pneumatisch

Schwingmesser Elektrisch - 1 x Servo, 2 x Servo
Steuerungssystem Digitale Servoantriebe AC High Speed
Tischtyp Vakuumtisch

Komputer sterujacy

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Fraskopf

Képfe Stauchender Kopf
Markierkopf

Scanner Touch-Scanner, Laser-Scanner

Ferngesteuerte Konsole, Druckmatten, Schreibkopf,
Referenzsystem, Bandférderer — Bandférdertisch
Abnahme- und Beladungstisch

* - Sondergrissen des Arbeitsbereiches sind auch méglich

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:
- Kunststoffe

- Gewebe

- Karton

-Verbundmaterialien,

- Dibond;

- Schaume und Schwimme;

- Laminate



Die Universalcutter der Firma Kimla sind Anlagen zum Schneiden mit
Schwingmesser oder Schleppmesser. Alle Cutter sind mit einem
aktiven, durch Servoantriebe gesteuerten Messer ausgestattet. Die
Maschinen mit Schwingmesser haben pneumatisch oder elektrisch
angetriebene  Kopfe. Die  pneumatischen Kopfe  sind
Hochfrequenzkdpfe und erreichen in weichen Materialien sehr hohe
Vorschubgeschwindigkeiten. Sie werden zur hocheffizienten
Bearbeitung von Schaummaterialien mit geringer Dichte verwendet.
Zur Bearbeitung von harteren Materialien mit grosserer Dichte, wie
Dichtungsmaterial, welches auch mit Netz oder Stahlblech verstarkt
sein kann, empfehlen wir elektrische Képfe. Sie durch Verwendung von
zwei Servoantrieben (ber eine sehr grofe Leistung verfligen. Ein
Servoantrieb dient zur Einstellung des Messerwinkels und der zweite
zum Oszillieren. Die aussergewdhnliche Leistung des Kopfes wird
durch Verwendung des Motors mit einer Leistung von 0,4 kW
erreichen. Dies erlaubt Bearbeitung von verschiedensten Materialien
sogar solchen, die bisher als nicht fiir einem Cutter bearbeitbar
gehalten wurden.

Der Universal Cutter zum einschichtigen oder mehrschichtigen
Schneiden von Geweben verwendet. Zur Befestigung der Materialien
werden Unterdrucktische oder Vakuumtische verwendet. Diese in
Sektionen unterteilt sind, so dass eine Aufteilung in mehrere
Arbeitsbereichen mdoglich ist. Alle Maschinen sind mit einem
Steuerpult mit einem Industriesteuercomputer samt entsprechender
Software ausgestattet.

Die Software ermdglicht ausser der Steuerung der Maschinen auch die
Vorbereitung von Werkzeugpfaden und die r optimalen Verteilung der
zu schneidenden Teile auf dem Material (Nesting). Dies fiihrt zu einer
maximale Nutzung des Materials bei sehr kurzer Vorbereitung szeit.

Universalcutter

GRUNDOPTIONEN

Breite 1000, 1300, 1500, 1700, 2100,

Grosse des [mm] 2600, 3000....
Arbeitsbereiches Lange 1500, 2000, 2100, 2500, 3100,
* [mm] [mm) 4100, 5100 ...

Bereich der 100, 200, 250

Achse Z (Ftaat)

[mm]

: Aktywna z nozem oscylacyjnym:

Schneidkopf - pneumatycznym

- elektrycznym serwo
Steuerungssystem Digitale Servoantriebe AC High Speed
i T-Nut, Unterdrucktisch, Vakuumtisch,
fEchip Hybrid-Tisch

Steuerschrank mit Steuercomputer

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Kiihlung mit Olnebel Automatisch

Kopfe Stauchender Kopf, Markierkopf, Schreibkopf
Seannier Touch-Scanner, Laser-Scanner
Drehachse "B" auf dem Tisch,

"C" auf dem Spindel (fur winkelagaregate fiir Sigen und Frasen),
Ferngesteuerte Konsole,
Spannfuss
Druckmatten,
Referenzsystem,
Kamera - Zielsystem
Spindel

* - Sondergrossen des Arbeitsbereiches sind auch maglich

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:
- Dichtungsplatten: Klingerit, Gambit

- Graphitmaterialien, verstarkt mit Netz und Stahlblech

- Mineralwolle

- Styropor

- Schaummaterialien, Schwamme
- harte Schaummaterialien

- Gewebe

- Pappe, Wellpappe



Frasmaschi
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Frasmaschinen mit 5 Achsen

GRUNDOPTIONEN

Breite (rnm] 1500, 2100, 2600, 3100 ...

GréBe des Lange (mm 1500, 2100, 3100, 4100, 5100 ...

Arbeitsbereiches™  Berejch der Achse Z imm) 700, 800, 900, 1000,

(mm] 0 ZU BEARBEITENDE MATER

Bereich der Achse A [(Grad) + 130 - i?unbs tstccj:ﬁe toriali
-verbunamaterialien

Bereich der Achse C [Grad] +213
- MDF

18 000 U/min. 6kW, 7.5kW, 12kW, 16kW, -HPL

18KW, 25kW - Aluminium
i 6kW, BkW, 9kW, 12kW, i
24 000 U/min. T3KW, 16K, 18KW Holz

Spindel
s 50 000 U/min. 2.4kW, 4.8kW - Modellplatten

Die 5-Achs Frasmaschinen 5-achsig sind Anlagen zur Herstellung
grossformatiger Teile. Haufig handelt es sich um Druckgussformen,
Formen zum Tiefziehen oder Laminieren. Diese Maschinen decken ein
sehr breites Aufgabenspektrum ab. Sie sind mit hochklassigem
Steuerungssystem ausgestattet, das die simultane Interpolation aller
Achsen und somit eine Maximierung der Frasgeschwindigkeit ergibt.

Die 5-Achs CNC Frasmaschinen werden auch zur Weiterverarbeitungen
von tiefgezogenen oder laminierten Teilen verwendet. Die Besrbeitung
von Werkzeugen kann auch mit Hilfe von mit dem Touchkopf
eingescannten Formen en den daraus erzeugten Daten erfolgen.

Der Herstellprozess kann ohne die Nutzung zusatzlicher teurer
Software CAM durchgefiihrt werden. Die 5-Achs Maschinen werden
mit Spindeln von 5 kW bis 30 kW geliefert. Die Kopfe der 5-achsigen
CNC Frasmaschinen basieren auf spiellosen harmonischen Getrieben
des deutschen Herstellers Harmonie Drive. Dies ergibt eine hohe
Steifigkeit bei geleichzeitig hoher Effizienz und Bewegungsdynamik.

Unser innovatives Steuerungssystem verleiht unseren Maschinen
deutlich grossere Leistungsfahigkeit als bei gleichen Frasmaschinen
andere Hersteller.

o Luft
Kiihlung Flussigkeit + Kiihlaggregat

Steuerungssystem Digitale Servoantriebe AC High Speed

Aut. lineares Magazin
Werkzeugwechsler ~ drehbares Magazin

Tischtyp T-Nut, Vakuumtisch, Hybrid-Tisch

Automatische Korrektion der Werkzeugldnge
Steuerschrank mit Steuercomputer

* - Sondergréssen des Arbeitsbereiches sind auch méglich

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Kiihlung mit Olnebel Automatisch

Scanner Touch-Scanner, Laser-Scanner

Drehachse "B" auf dem Tisch, Druckmatten, Laservorhange,
Sicherheitsumrahmung, Referenzsystem, Schreibkopf,
aktiver Kopf mit Schwingmesser, stauchender Kopf
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WATERJET

Das Abrasivverfahren beim Wasserstrahlschneiden ist eine der
innovativsten aller derzeit in der Industrie vorhandenen
Schneidetechnologien. Die Kimla Waterjet konnen beinahe jedes
Material schneiden - von weichen Materialien wie Schaumstoff,
Gummi o. a. bis zu sehr harten Materialien wie Stein, Keramik o.4.. Es
kann bis zu einer Materialdicken von 220 mm geschnitten werden.
Diese Schnitttiefe kann mit meisten Technologien nicht erreicht
werden. Die Geringe Schnittbreite von unter 1Tmm ist ein weiterer
grosser Vorteil des Waterjets. Somit kénnen auch ausgesprochen
komplizierten Formen und extrem prazise Ecken geschnitten werden.
Kimla Wasserstrahlschneidemaschinen werden in der Metall-,
Steinmetz-Branche, im Bauwesen bzw. auch Uberall dort, wo grosse
Dicken geschnitten werden miissen, verwendet.

Kimla Waterjet-Maschinen verwenden Hochdruckpumpen mit
Druckverstarker und Zubehor der renommierten amerikanischen
Firma Accustream. Die Accustream Pumpen haben dusserst niedrige
Unterhaltungskosten. Die steigert erneut die Rentabilitdt der
Maschinen.

Unsere Maschinen sind mit einem Schleifmittelregulator der Firma
Accustream ausgerlstet. Dieser ermdglich die stufenlose Regulierung
der dem Kopf zugefiihrt Schleifmittelmenge. Dadurch kann die
Schleifmittelmenge s prazise an das geschnittene Material und die
spezifischen Bearbeitungsbedingungen angepasst werden. Die
Schneidekosten  kénnen  durch eine  Minimierung des
Schleifmittelverbrauchs erneut gesenkt werden.

Der Wasserstrahl mit dem Schleifmittel erméglicht es von Innen
harteste Materialien zu durchbohren. Das ermdglicht das
Ausschneiden eines geschlossenen Objektes ohne die Notwendigkeit,
in das Material einzudringen.

Einige Materialien, wie z.B. Glas, neigen zum Reissen oder Splittern
wdhrend des Duchbohrens. Kimla Maschinen haben die Moglichkeit
des Niederdruckbohrens um dies zu verhindern. Dies ermdglicht die
Anpassung der Schlagkraft des Wasserstrahls wahrend des
Durchdringens des Materials.

Es gibt auch 5-Achs Versionen, die es erméglichen, die Anderung des
Kopfwinkels so anzupassen, dass es moglich ist mit einer geneigten
Wand zu schneiden (z.B. Facetten flir Schweisszwecke).

Die Kimla Waterjet Maschinen zeichnen sich durch eine
aussergewdhnlich starre und gerdumige Konstruktion der Wanne
sowie die selbsttragende Konstruktion aus. Dadurch brauchen die
Maschinen kein spezielles Fundament.

Die Waterjets verfiigen tber ein Luftkissen, dass das Schneiden unter
der Wasserflache erlaubt, was den Larm mindert und das Spritzen
einschrankt.

Um das zu schneidende Material zu fixieren, wurden die
Wasserschneidmaschinen der Firma Kimla mit einem Segmentrost
ausgestattet, der aus langen Zinkblechstreifen besteht, die in den
Kammbhalterungen platziert sind. Das ermdglicht die Montage von
Rippen an jeder beliebigen Stelle auf dem Tisch und mehr oder
weniger verdichtete Sektoren. Daraus resultieren Langlebigkeit und
effiziente Nutzung.

WATERJETS

Arbeitsbereich [mm)]

Bogens)
Betriebsmasse der Wanne
gefiillt mit Wasser [kg] 4500

Schneiddicke max [mm)]
Pumpentyp

Pumpenleistung
Max. Pumpendruck [bar]
Expansionssystem der Pumpe

Antrieb des Schneidkopfes
Antrieb der Achse Xund Y

Antrieb der Achse X

Maximale Fahrtgeschwindigkeit
XY, Z [m/min)

Bewegungsbereich in der Achse Z
Zulédssige Belastung des Tisches [kN/m?)

Wanne

Auflésung der Positionierung [mm)]
Korngrofe des Schleifmittels [mesh]
Schleifmitteltank [kg]

Zufuhrsystem des Schleifmittels

Hoéhenregulierung

; Waterjet
Typ des Waterjets KIMLA 2111

Waterjet Waterjet Waterjet
KIMLA 3116  KIMLA4121 KIMLA 2161

(GriiBe des zu schneidenden 2100 x 1100 3100 x 1600 4100x 2100 2100 x 6100

6200 9800 12000

200

Pompa ze wzmacniaczem wraz
znurnikami ceramicznymi
(bardzo trwale)

37kW (50KM) Firma AccuStream - USA
4150

reduziert den Druck wahrend der fahrt
und nach Abschalten der Pumpe

Servo AC mit digitalen Encoder

Servo AC, Spielloser Wendelantrieb
Giidel Schweiz

Servo AC, Kugelschraube
54

200, 250, 300, andere auf Anfrage
15

Mehrkammerkonstruktion 3D
Mit sehr hoher Starrheit

0,001

80-200

300, 1000
pneumatisch

automatisch

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:

- Karbonstahl, Legierungsstahl, Edelstahl,
feuerfester Stahl (weich und gehértet

- Stein

- Buntmetalle

- Keramik, Glas

- Schaummaterialien: Schaume, Gele, Schwiamme
- Kunststoffe

-Verbundmaterialien




Die Kimla High Speed Graviermaschinen werden fiir hoch prézise

Aufgaben verwendet. Sie kdnnen auch zum Frasen von Teilen wie
Stempeln, Metallmatrizen (darunter in Vergltungsstahl und
gehirtetem Stahl), Typenschildern, Beschreibungsschildern genutzt
werden. Ebenso eignen sie sich fiir Herstellprozesse mit Werkzeugen
mit sehr kleinen Durchmessern.
Die High Speed Graviermaschinen ermdéglichen die Ausfiihrung von
Graveurbearbeitungen - sowohl zwei- als auch dreidimensional. Die
Maschinen kénnen zusatzlich mit einer vierten oder fiinften Achse
zur Bearbeitung von Werkstiicken in verschiedenen Ebenen ohne
Umspannen ausgestattet werden.

Fiir die Maschinen gibt es Spindeln von 24.000 U/min. bis 60.000
U/min mit einer Leistung von 0,8 kW bis 3 kW. Sie kénnen auch mit
automatischen Werkzeugwechslern mit Magazin ausgeriistet werden.
Bereits in der Grundausstattung ist ein Sensor flir automatische
Korrektur der Werkzeugldnge mit einbegriffen. Das erlaubt ein
prézises Bearbeiten unabhangig von der Einbautiefe des Werkzeuges
im Futter.

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:

- Buntmetalle

- Werkzeugstahle (Verglitungsstahl oder geharteter Stahl)
- Verbundmaterialien

- Kunststoffe

D

Spezialausfiihrung fiir Zahntechnike
Méglichkeit der Bearbeitung in: .

- Zirkonium
- Chrom-Kobalt
- Glas %R
- Wachs \ Graviermaschine Highspeed
GRUNDOPTIONEN
Breite [mm] 400 90
Grosse des i
Arbeitsbereiches e = 20
* Bereich der
(mm] Achse Z [mm] 120 g0
24000 U/min. 1.0kW,
1.5kW,
21kW
Spindel
E 60 000 U/min. 0.8kW, 0.8kW,
0.97kW, 0.97kW,
2.1kw 2.1kW
i Luft
(dikilting Kihlaggregat
Steuerungssystem  Digitale Servoantriebe AC
T-Nut,
Tischtyp Vakuumtisch, Spezialtisch
Hybrid-Tisch
Automatische Korrektur der Werkzeuglange
ZUSATZLICHE OPTIONEN
Kihlung Automatisch Luft+Fliissigkeit
Messer zum Schneiden von Folien
Kopfe Schreibkopf
Fiillkopf
Scanner Touch-Scanner,
Laser-Scanner
Automatisches Je nach Spindeltyp
Werkzeugwechsel
Drehachse "B" auf dem Tisch, »A" und,B"
auf dem Tisch
Steuercomputer
Absaugung flir Spane
Referenzsystem

* - Sondergrgssen des Arbeitsbereiches sind auch maglich



Die Kimla Frasplotter Black Bird konnen in vielen
Anwendungsbereichen zur einfachen Bearbeitung mit geringen
Werkzeugdurchmessern in weichen Materialien verwendet werden.
Unsere Frasplotter sind bei der Herstellung von Werbetafeln o. 4. sehr
beliebt. Die Maschinen der Serie eignen sich besonders fiir
Werbefirmen, Lohnunternehmen, Hersteller von Verpackungen und
Stanzstempel sowie Entwicklungslabore und Ausbildungszentren.
Alle Maschinen sind mit einem Steuerungssystem mit dynamischer
Vektorenanalyse » stufenloser Regulierung der
Vorschubgeschwindigkeit und Spindeldrehzahl ausgeriistet. Die
Fiihrungsschienen, Kugelspindeln und optischen Endsensoren sind
geschlossen. Dadurch der Aufwand fur Reinigung und Wartung der
Maschine minimiert.

Diese Maschinen kénnen mit Spindeln von24.000 U/min. bis 60.000
U/min, mit einer Leistung von 0,8 kW bis 2,5 kW ausgestattet werden.
Zuséatzlich sind auch automatische Werkzeugwechsler mit Magazin
erhdltlich. Nach dem Austausch des Fraskopfes gegen einen
Schneidekopf mit Stauchfunktion ist es moglich, Verpackungen durch
Schneiden und Stauchen von Karton, Pappe oder Schaummaterialien,
zu fertigen.

ZU BEARBEITENDE MATERIALIEN:
- Kunststoffe;

- Holz und Holzstoffe

- HPL

- Schaumstoffe, Schwamme

- Schichtmaterialien

- Buntmetalle

Frasplotter

GRUNDOPTIONEN

Breite (mmi g?gb?ﬂﬂ, 1000, 1200, 1500,
Grosse des Linge mm) 400, 700, 800, 1000, 1200,
Arbeitsbereiches 1500, 2000, 2500
* [mm] Bereich der

Achse Zmm) 150,200

- 1.0kW, 1.5kW, 2.1kW,

24000 U/min. 2.5kW
Spindel

60000 U/min. 0.8kW, 0.97kW, 2.1kW
Steuerungssystem | pigitale Servoantriebe AC
Tischtyp T-Nut, Unterdrucktisch, Vakuumtisch,

ZUSATZLICHE OPTIONEN

Manuell

Kiihlung mit Olnebel
Automatisch

Aktiver Kopf mit Schwingmesser

Stauchender Kopf
Schneidkapfe Aktiver Kopf mit Messer
Messer zum Schneiden von Folien
Andere Képfe Schreibkopf
B Filllkopf
Scanner Touch-Scanner, Laser-Scanner

Automatisches Werkzeugwechsel (fiir Spindel 60 ooo U/min)
Steuerschrank mit Computer

Spannful, Abzugsfuf3

Abzug der Spane

Kamera-Zielsystem

* - Sondergrissen des Arbeitsbereiches sind auch méglich




KiviLA

ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, Polska
tel. +48 34 365 88 85, fax +48 34 360 86 11
e-mail: kimla@kimla.pl
www.kimla.pl
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Das obige Angebot besitzt rein informativen Charakter und stellt kein Handelsangebot im Sinne von Art. 66 § 1 des Polnischen
Birgerlichen Gesetzbuches dar. Der Hersteller behélt sich das Recht zur Anderung der Parameter ohne vorherige Mitteilung vor.
Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Druckfehler.



