


obrabiarki CNC
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Wycinarka Laserowa Fiber Linear

KMLA
| O

Weinarka laserowa do rur

Firma Kimla jako jedyna w Polsce projektuje i produkuje tak wydajne oraz szybkie, a jednoczesnie stabilne
i proste w obstudze urzqdzenia CNC. Pozycje lidera osiqgneta dzieki twérczym projektom, skutecznosci
dziatania i imponujqcej dynamice rozwoju. Na pozycje te wplyneta takze przyjazna, petna szacunku postawa
wobec klientéw, ktérych zadowolenie i satysfakcja sq dla firmy Kimla wyznacznikiem rozwoju. Bogate
doswiadczenie firma zdobyla realizujqc zaawansowane projekty od ponad 20 lat. Poczqtkowo produkowalismy
elektronike i systemy sterowania do obrabiarek CNC. Szybko jednak okazato sig, ze kreatywnos¢
i doswiadczenie pracownikéw umozliwiajq realizacje bardziej skomplikowanych przedsiewzigé. Wkrétce

rozpoczelismy produkcje maszyn o wyjqtkowej wydajnosci, szybkosci i zaawansowaniu technologicznym.

Obecnie maszyny frrmy K)mla oferujq wszystkve dastepne na rynku mozliwosci obrobki. Obrabiarki CNC sq Wielkoformatowe centrum obrébcze Wielkoformatowa frezarka
efektem ia i il projekto
Dzis, firma Kimla uznawana jest za lidera w branzy. Ni ie sie ijamy i jemy nowych

rozwiqzari. Urzqdzenia firmy Kimla osiqgajq najwyzszq na rynku wydajnos¢ przy kankurency]ny:h cenach,
znacznie nizszych niz te, ktére oferujq renomowane firmy z catego swiata. Obrabiarki sq udoskonalane
i podwysszane sq ich parametry. Jest to moiliwe dzieki rozbudowie zaktadéw oraz zaplecza
informatyczno technologicznego. Obecnie w Polsce i za granicq pracuje i odnosi sukcesy ponad 2500 maszyn.
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fiber linear

Firma Kimla prezentuje najnowsze Lasery Fiber z napedami liniowymi. Dlaczego Lasery Fiber Linear sa wielokrotnymi laureatami Ztotego Medalu MTP
oraz Ztotego Medalu - Wybér Konsumenta ?
laser $wi to efekt wi iego doswiadczenia w produkcji wysokiej Klasy urzadzen o
CONC oraz ia naj dwi i firmy Kimla. jie systemu sterowania Wyrézniaja je wyjatkowe atuty:

Firmy Kimla z dynamiczna analiza wektoréw oraz napedéw liniowych umoztiwia btyskawiczna prace przy zach- . L
owaniu doskonatej jakosci detali. = NoWacyINoses
- atrakcyjna cena;

- niskie koszty eksploatacji;

Lasery Fiber Linear Firmy Kimla dzieki wyjatkowo wysokiej predkosci 5 m/s i przyspieszenie 6 g bez ograniczenia 5 > y
o L S S " - przyjazny interfejs;

2zrywu w potaczeniu z uktadami pomi: i 0 wysokiej o
wydajnosci i doktadnoici ciecia. W Laserze Fiber Linear Firmy Kimla uzyskano niespotykana do tej pory na goszkonkiirency nalyydajnasc)
$wiecie dynamike, dzieki i (OO (e h polozenia - ultraszybkie napedy;

o rozdzielczoéci 0,000001 mm firmy Renishaw, a takze regulatoréw pozycji, predkosci i przyspieszenia. - nowoczesna technologia.




Serowa
fiber linear

napedy liniowe

aserLi

Laser Fiber Linear z napedami liniowymi, umozliwiajacy szybkie i

OBRABIANE MATERIALY:
- stal weglowa;

-stal nierdzewna;

- aluminium;

- mieds;

- mosiadz.

to, dotyczy: stopnia ji, mocy #r6dla lasera

wydajne wycinanie dowolnych ksztaltow 2 arkuszy blach jest
najnowszym produktem stworzonym przez Firme Kimla, wiodacego
producenta maszyn CNC .

Roznica w pracy laserow firmy Kimla w pordwnaniu z laserami CO, jest
szczegéinie widoczna w przypadku blach cienkich do 5 mm. Koszt
wycigcia metalu Laserem Fiber Linear mozna obnizy¢ wielokrotnie,
dzieki znacznie wigksze] sprawnosci energetycznej dochodzacej do
30% (w laserach CO, tylko do 5% ) oraz wigkszej koncentracji energii,
wynikajacej z krstszej fali wiatia

Lasery swiatiowodowe Firmy Kimla posiadaja réznorakie atuty:
doskonala jakosc, wysoka wydajnost, korzystna ceng oraz mozliwosci
dostosowania do indywidualnych oczekiwari Kiienta.

L

oraz wyposazenia. Firma Kimla produkuje lasery zaréwno z jednym
stolem roboczym, ktérych istotnym czynnikiem jest wysoka wydajnosé
przy niskiej cenie jak i lasery produkcyjne z automatyczng wymiana
palet, z systemami odciagowymi, oraz oprogramowaniem do nestingu
iprzygotowania produkji.

Lasery firmy Kimla sa maszynami o najwiekszej wydajnosci, predkosci
maksymalnej i przyspieszeniach. Dzieki unikalnym mozliwosciom
bardzo szybkiego cigcia cienkich blach doskonale nadaja sie do
wycinania jako alternatywa dla  wykrawarek ~rewolwerowych.
Dotychczas byly one uznawane za najtarisza technologie ciecia
elementéw zblach.

Laser Flashcut | Powercut Linear 53 zdobywcami wielu Ziotych Medali
na Migdzynarodowych Targach Poznafiskich MTP  (najwigkszych

y
roboczych.

targach technologii ™ Polska
MACH-TOOL) oraz Targéw STOM w Kielcach.

Dane techniczne

Specy! 2 lasera

Moclasera

Obszarroboczy

Napedy linowe
Automatycany zmieniacz palet
Laserowe bariery bezpieczefstun
Dravizkazdejstrony lasers
Odpylacazitrami Ulraweb
Zmienna ogniskowa glowicy (zoom)
Automatycana regulacja wysokoici
Sterowanie i oprogramowanie
System sterowania CAD/CAM/NEST/NC
Nesting 2 arzadzaniem produlcia
Polaczenie 2 ystemem ERP
Wycinaniewlocie fycut)
Kontrola pozycf poletservo
Automatyczne przclaczanie sref sania
Dynamiczna analiza wektoréw
Capstotliwoié egulatoréw pozyci
Elektronicznaregulaciakata bramy
Parametrycany modulator wigzki
Wapsinelinie cigcia
Detekcjopolotenia materslu
Detekcja rechaniadyszy zblachy
Detekcja2byt niskiogo przeplywy gazu
Detekcja kol zautomatycanym wznawaniem
taczenie Kietek lukomi frog jmp)
Plynnaabstuga splinéwi pliini
Linialy absolutne o rozdsiekzosei Tnm
Obustronny noped bramy
Automatyczne odeinanie z kentrolakrawgdi
System obrébkirur
Glowica drukujaca do opisywania detali
Glowica skanujaca

Automatycana wymiana dysz

Szybkosé, wydajnosé, dokiadnosé
Prodkoie obocze

Prayspieszenia

Dokladnoié pozycjonowania

Powtarzalnosé pozycjonowania

Gwarandia

Finecut
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OBRABIANE MATERIALY:
- stal weglowa;

- tal nierdzewna;
~aluminium;

- miedz;

Laser fiber do ciecia rur - mosiadz.

Laser Fiber do cigcia rur marki Kimla jest pierwszym takim urzadzeniem, produkowanym na rynku polskim.
Bazuje na wytwarzanym od lat modelu Kimla Powercut, dzieki czemu dzieli z nim wiekszos¢ sprawdzonych
rozwiazarh technicznych, a zarazem posiada w dalszym ciagu funkcjonalnos¢ wycinania blach. Takie rozwiazanie
pozwala zastapi¢ dwie maszyny jednym, jem, ktore miejsce na hali
produkcyjnej.

Zastosowana przez nas konstrukcja pozwala na prace z profilami prostokatnymi 100x100 mm, a takie
rurami okraglymi o przekroju 150 mm o diugoici do 6 metrow (opcjonalnie 12 metrow). W zaleznosci od
wielkosci obszaru roboczego lasera, dtugos¢ odcigtych odcinkow moze wynosic 3, 4 lub 6 metrow. Jest to
Jedyne urzadzenie na rynku, taczace powyzej wymienione cechy.

Roznica w pracy laserow firmy kimla w poréwnaniu z laserami CO, jest szczegolnie widoczna w przypadku blach
cienkich do 5 mm. Koszt wyciecia metalu Laserem Fiber Linear mozna obnizyé wielokrotnie, dzieki znacznie
wigkszej sprawnosci energetycznej dochodzacej do 30% ( w laserach CO, tylko do 5% ) oraz wigkszej
koncentracji energii, wynikajacej z krétszej fali éwiatta.

specyfikacja lasera

Obszar roboczy 1500x 3000 mm

2000 4000 mm 2000 6000 mm
max i profilu 6 m, max dt. profilu 6 m, max di.profily 6 m (opdarzn,
dt 3m max dt d

Moc lasera do 8 kW
Srednica obrabianych rur do fi 150 mm
Wymiar obrabianych profil do 100x100 mm

Sterowanie i oprogramowanie

System sterowania CAD/CAM/NEST/CNC
Nesting z zarzadzaniem produkdia
Polaczenie z systeme ERP.

Wycinanie wlodie (flycut)

Kontrola pozycjipalet servo.
Automatyczne przelaczanie stref ssania
Dynamiczna analiza wektoréw

=

Napedy liniowe (HP)
Automatyczny zmieniacz palet
Laserowe bariery bezpieczeristwa

Wsplne linie cigcia
Detekeja polozenia materialu

Detekcja zjechania dyszy z blachy

Detekcja zbyt niskiego przeplywu gazu
Detekeja kolizji 2 automatycznym wznawianiem
taczenie &ciezek tukami (rog jump)

Plynna obstuga splinéw i polilini

Elektroniczna reguladja kata bramy

Parametryczny modulator wiazki

U om
‘Obustronny naped bramy.

Orawizkazdej strony lasera
Odpylacz 2 filtrami

Automatyczna regulaci wysokosci
Opcjonalnie
Glowica drukuiaca do opisywania detali
Glovica skanujaca

Automatyczna wymiana dysz

Szybkos¢, wydajnos¢,
doktadnos¢

Predkosci robocze do 180 m/min
Dokladnosé pozycjonowania 0.02 mm




KivLA

Wielkoformatowe centrum

obrobcze

Wielkoformatowe ~centrum obrébcze CNC  BPFT Linear jest
Ktére zostalo zaproj jako

ia w co najmniej 3

osiach. Dzigki zastosowaniu dodatkowych sterowanych osi, centrum
obrébeze faczy w sobie funkgjonalnos frezarki, Iokavkl. wiertarki,

W wersji linear, maszyna posiada magnetyczne silniki liniowe, o

najuyzsze) dostgpne) na rynku caestotliwosci regulatorow pozyci,

‘wynoszacej 20 kHz skonstruowane 5 przy uzyciu magnesow o

‘wysokiej gestosci mocy, <o zapewnia wigksza moc, przy zachowaniu

m samey masy wstosunky do mzwlqzan doslepny(h na rynku. Naped
b

g i, urzadzenia t
Centra obrbcze CNC firmy Kimla powstaly na bazie ploterow
przemystowych, dzieki temu dziedzicza wszystkie ich zalety, miedzy
innymi:  konstrukcja bramowa z obustronnym  napedem
i oraz i kata bramy. W
zaleznosci od konfiguradji oraz dodatkowego wyposazenia urzadzenie
moze by¢ przeznaczone do obrobki zaréwno tworzyw sztucznych,
kompozytow ale przede wszystkich blach metali stopow lekkich (np.
aluminium, mosiadz) oraz stalowych.

obvctcwego na liniowy. Do samego pozycjonowania sinikéw uzyte
zostaly linialy pomiarowe o dokladnosci 0.005 mm/m i rozdzielczosci
0,000001 mm. Takie rozwigzanie powoduje, ze maszyna jest bardzo
dokladna i szybka. W urzadzeniu tym nie wystepuje efekt zuzycia
napeddw, ani pojecie luzu zwrotnego, poniewaz naped realizowany
jest bezposrednio za pomocy pola magnetycznego. Oferowana przez
nas maszyna jest pierwszym ploterem przemyslowym z napedami
liniowymi na $wiecie.

Jest saw sw
konstrukcji bazowej maszyny w poréwnaniu z ploterami orcinicng ]
przemystowymi ydojnosci 250 m3h.Ten rodza. stolu umozliwia pewne mocowanie
Aby sprostac wymaganiom cigzszej obrébki niektrych materialéw w jak
centrach obrébczych instalowane 53 wizeciona o mocy nawet do 20 ksztattach za bloczkow h

KW 2 automatyczng wymiana narzedzi z magazynem liniowym lub
obrotowym.

W wersji ze stolem T-rowkowym istnicje mozliwos¢ mocowania
materialu obrabianego mechanicznie, bezposrednio na stole lub w
imadle.

Wielkoformatowe centrum obrébcze

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokoscimm) 1000, 1300,1500,1700,2100,

Wymiary obszaru

1900 mw 2100, 2500, 3000,
roboczego* [mm)  Dlugos mm) 51

00,6100, 7100,

2160, 10100
Zakres 0si Z imm) 200, 300, 400, 500, 600, 700
4.0KW, 7.0kW, 9kW, 12KW,

4 24,000 obr/min. 14KW, 16kW, 18KW
fzeclona 40000 obr/min.  SkW
50000 obr/min.  3kW
o Powietrze
@isiae Agregat chlodniczy
High Speed
bez wymiany
Aut.wymiana p
narzedzi magazyn obrotowy-
T-rowkowy, podciénieniowy, prézniowy,
Typ stotu hybrydowy

Automatyczna korekeja diugosci narzedzia
Pulpit z komputerem sterujacym

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie mgla olejowa | Automatyczne
Aktywna znozem oscylacyjnym
Bigujaca

Glowice Aktywna znozem bez oscylacji
Nozyk do ciecia
Piszaca
Nalewajaca

Skaner Dotykowy, Laserowy

05 obrotowa “B%nastole,
*B pochylane wrzeciono

© atowych),

Maty naciskowe, , Ogr ioe BHP,
&

- metale kolorowe: aluminium, miedz, mosiadz i inne;

- tworzywa sztuczne;

Dibond, MDF;

System drukowania opisw na detalach

- dostgpne niestandardowe wymiary obszaru roboczego

- y
- materialy warstwowe, piyty meblowe, laminaty;

- drewno lite  drewnopochodne.



Wielkoformatowa frezarka

prac produkcyjnych, o duzej wydajnoici oraz silnej i stabilnej
konstrukej.

Frezarki wykonuja zaréwno prace plaskie (np: wycinanie ksztaitow
2 plyt, wiercenie na podstawie rysunku dwuwymiarowego), jak
it (op: modeli

uzycia  mocowania
mechanicznego. Klientom, ktorym stél prézniowy nie zapewnia
dostatecznego mocowania oferujemy stoly hybrydowe. Jest to stét
2 bardzo gestymi T-rowkami, do ktrych doprowadzona jest proznia.
Dzigki temu istnieje mozliwos¢ zaréwno przyssania elementéw

laminowania i do_termoformovanial. Przy obrbkach, w Ktorych

jak i przykrecenia mniejszych elementéw czy
urzadzen mocujacych lub  dodatkowego wyposazenia takiego

narzedzi, ploter
wymiang narzedzia z magazynem. Automatyczna wymiana narzedzia
dostepna jest w wersji liniowej Iub obrotowej, w zaleznosci od
wielkosci stolu oraz potrzeb uzytkownika co do wydajnosci maszyny.
Maszyny przemys'owe wyposazone 53 w stopg odciagowa lub kosz

jak

Stoly préziowe standardowo s3 wyposazone w jedna \ub dwie
pompy prézniowe niemieckiej firmy Becker o wydajnos m/
Rozwiazania te cechuje wysoka skutecznos¢ przy niskim poziomie
hatasu.

umotliwia
obrébki. Kosz odc:aqowy moze by¢ ustawiany automatycznie na
rnych zaleinie od diugosci narzedzia,

frezarki s zawsze wykonane w konfiguracji
2 jezdzaca brama, z obustronnym napedem, serwonapedami oraz

tak, aby najskutecznie; odprowadza¢ wiery.
Stoly frezarek wielkoformatowych moga by¢ wykonane w wersji

podstawowe] jako stoly T-rowkowe. Najczesciej jednak stosowane s3

stoly prozniowe, umozliwiajace bardzo silne mocowanie materialow

bramy.
Firma Kimla produkuje frezarki nie tylko w wersji standardowej, lecz
réwniez w specjalnej wersji z przenosnikiem pneumatycznym,

//// . O
//I"‘"’]ﬁ» N
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Wielkoformatowa frezarka

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokok¢iam 1000, 1300,1500, 1700, 2100,

Wymiary obszaru

|500 2000 2100, 2500, 3000,
roboczego* [mm]  DIugose mm) ), 5

100, 6100, 7100,

2160, 10100
Zakres 0si Z imm) 200, 300, 400, 500, 600, 700
4.0kW, 7.0kW, 9kW, 12KW,

24000 0br/min. i G gk

Wizeciona 40000 obr/min.  skw
50000 0br/min. 3k
Powietrze
@bz Agregat chlodniczy
High Speed
bezwymian
Aut.wymiana P
narzedzi magazyn obrotowy
T-rowkowy, podciénieniowy, prézniowy,
Typ stolu hybrydowy

Automatyczna korekeja diugosci narzedzia
Pulpit z komputerem sterujacym

OPCJE DODATKOWE

(Chlodzenie mgfa olejowa  Automatyczne
Aktywna z nozem oscylacyjnym
Bigujaca

Glowice Aktywna z nozem bez oscyladji
Nozyk do ciecia

Piszaca

Nalewajaca
Skaner Dotykowy, Laserowy
(03 obrotowa “B"nastole,

B pochylane wrzeciono
"C* na wrzecionie (do agregatéw katowych),

OBRABIANE MATERIALY:

Maty naciskowe,  Ogr ioe BHP, - metale kolorowe: aluminium, miedz, mosiadz inne;
Stopa docisk i i fagowa, - tworzy 3
iag wi i i - Dibond, MDF;

System drukowania opiséw na detalach “materty warstwoe,pyy meblowe, rinaty
- drewno ltei drewnopochodne.

- dostgpne iestandardowe wymiary obszaru roboczego



Wieloosiowe centrum obrébcze jest wysokowydajnym urzadzeniem,

6 i jako platforma do maszyn obrabiaj
metoda skrawania w co najmniej 3 osiach. Dziki zastosowaniu
dodatkowych sterowanych osi, centrum obrobcze faczy w sobie
funkcjonalnoé¢ wieku maszyn: frezarki, tokarki, wiertarki, gwinciarki,
urzadzenia tnacego, bigujacego, nalewajacego, itp.

Wieloosiowe centra firmy Kimla powstaly na bazie ploterow
przemyslowych. Dzigki temu dziedzicza wszystkie ich zalety, miedzy
innymi:  konstrukcje bramowa  z obustronnym  napedem,

W zaleznosci od konfiguracji oraz dodatkowego wyposazenia
urzadzenie moze by¢ przeznaczone do obrébki tworzyw sztucznych,
kompozytow, ale przede wszystkim blach metali stopéw lekkich (np:
aluminium, mosiad) oraz stalowych.

Jest to mozliwe dzieki nowoczesne, zwartej oraz duzo sztywniejszej
konstrukeji  bazowej maszyny w pordwnaniu z  ploterami
przemystowymi

Aby sprosta¢ wymaganiom cigzszej obrobki niektorych materialéw w

20 kW z automatyczng wymiang narzedzi z magazynem liniowym lub
obrotowym.

Wieloosiowe centra obrébcze najczeiciej wyposazone 53 w stoh
rastrowy prézniowy wraz z pompa prézniow niemieckiej firmy Becker
0 wydajnosci 250 m/h. Ten rodzaj stolu umotlivia pewne mocowanie
materialu  zaréwno w postaci arkuszy, jak i elementow
o nieregularnych ksztaltach za posrednictwem standardowych
bloczkéw prézniowych. W wersji ze stolem T-rowkowym istoi
motliwos¢ mocowania materialu  obrabianego mecha
bezposrednio na stole lub w imadle.

8

Wieloosiowe centrum obrébexze

OPCJE PODSTAWOWE

Wymiary obszaru
roboczego* [mm]

Wizeciona

System sterowania

Aut. wymiana

narzedzi (ATC)

Typ stolu

1500, 1700, 2100, 2600, 3100 ...

2100, 2500,3100,4100,
Dlugosémml 5100, 6100,7100,8100, 10100

Zakres osi Z mm) 200, 300, 400, 500,600, 700...

Szerokos¢ imm)

24,000 obr/min.
40000 0br/min.  SkW-
50000 0br/min.  3kW-

7.0kW, KW, 12KW, 14KW, 16KW,
18KW, 20kW/

) Powietrze
Chiodzenie Ciecz+agregat chlodniczy

Serwonapedy cyfrowe AC High Speed

bezwymiany
magazyn liniowy.
magazyn obrotowy

T-rowkowy, podcinieniowy, prézniowy,
hybrydowy

Automatyczna korekeja diugosci narzedzia
Pulpit z komputerem sterujacym

OPCJE DODATKOWE

Chiodzenie mgfa olejowa | Automatyczne

Glowice

Skaner

05 obrotowa

Maty naciskowe, Kurtyny laserowe, Ogrodzenie BHP,

Aktywna znozem oscylacyjnym
Bigujaca

Aktywna znozem bez oscylacji
Nozyk do ciecia foli

Piszaca

Nalewajaca

Dotykowy, Laserowy
“B"na stole,

“B" pochylane wrzeciono
"C* na wrzecionie (do agregatow katowych),

tem bazowania,

System drukowania opiséw na detalach

*- dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego

y
- materialy warstwowe, plyty meblowe, laminaty;
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< HSM Linear i rac precyzyjn
i narzedziowych. Sprawdza sie wszedzie gdzie wymagana jest
ekstremalnie wysoka dokladnos¢ pozycjonowania.

Zamiast tradycyjnych $rub tocznych dotychczas stosowanych
w maszynach CNC w osiach XY Z, zastosowano napedy liniowe oraz
uKlady pomiarowe o rozdzielczosci 1 nm i dokladnosci 5
metr6w na metrze.

x 1

Centrum obrobcze HSM Linear oferowane jest z dostosowanym do
potrzeb Kiienta zakresem roboczym. Standardowym wyposazeniem
urzadzenia jest stol roboczy T-rowkowy, czujnik diugosci narzedzia,
chlodzenie mgla olejowa, wysokoobrotowe wrzeciono o mocy od
7KW do 20KW i automatyczna wymiana narzedzi z magazynem
obrotowym. Rozwigzania te gwarantuja niezwykle wydajna i
precyzyjng obrébke.

Motliwosci technologiczne maszyny moga by¢ poszerzone poprzez

Napedy liniowe przenosza site napedu beztarciowo i
wylacznie przy uzyciu pola magnetycznego. Dzigki temu. nie
wystepuje zjawisko luzu zwrotnego, niezaleznie od wieku maszyny.
W ukladzie napedowym nie istnieja elementy zuzywajace sie, kire
moga wplyna¢ na pogorszenie jakosci frezowania w czasie
eksploatacji.

W konstrukcji bramowej obrabiarki z przesuwnym stolem firma Kimla
stosuje rozwigzania sprawdzone, ktore rozwija od 20 lat.

takiego jak glowica
skanujaca 3D (do skanowania obrysow 20 obiektow 3D,
wspomagania precyzyjnego bazowania), 0§ obrotowa z konikiem
2 pelng interpolacja symultaniczna wszystkich osi.

Centrum obrébcze HSM Linear przeznaczone jest do obrobki
materialow takich jak: stal, aluminium, miedz, mosiadz tworzywa
sztuczne, materialy kompozytowe iinne.

Centrum obrébcze HSM Linear

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokos¢ mm) 1000, 1300, 1500

Wymiary obszaru
roboczego* [mm] Dlugoéé, 625,750, 1000, 1250,
goscimm 1500, 2000
ke el Z 20(;, g, 300, 350, 400,
24000 obr/min.  9KW - 20kW
40000 obr/min. kW
Wrzeciona

50000 obr/min.  3kW

" Powietrze
Chiodzenle Ciecz+agregat chiodniczy

System sterowania  Napedy linfowe

Aut. wymiana
narzedz (ATC) magzzin eolelon
Typ stolu T-rowkowy, prézniowy, hybrydowy.

Automatyczna korekcja dlugosci narzedzia
Pulpit z komputerem sterujacym

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie mgta

olejowa Automatyczne

Skaner Dotykowy, Laserowy.
| Osobrotowa “Bnastole

Bariery laserowe

Glowica gwintujaca, Stopa odciagowa

OBRABIANE MATERIALY:
- stale narzedziowe (ulepszone lub zahartowane);
- aluminium;

- tworzywa sztuczne;

= dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego



i BEN 1006

winnkimtapt

Frezarki narzedziowe to urzadzenia  wykorzystywane do
przemyslowego grawerowania lub frezowania. Doskonale nadaja sie
inej obrobki 6 ia blach

jak i frezowania aluminium z litych piyt. Wykorzystywane sq rwniez

Standardowo frezarki narzedziowe wyposazone sa w kabing
ostaniajaca obszar roboczy oraz w male olejowa do chlodzenia
narzedzia. W przypadku wigkszych obszaréw roboczych stosuje sig w
kabinie drzwi umieszczone z kadej strony maszyny. Umozliwia to

do form tlocznikéw czy
Maszyny najczesciej wyposazone 53 w wysokoobrotowe wizeciona

Maszyny wykonywane sa w konfiguracji réwnoleglej o kinematyce
2 ji | mozliwose

chlodzone ciecza w zamknigtym obiegu z wymiana
narzedzia. Wowczas agregat chlodniczy ze stabilizacja temperatury
cieczy chlodzacej minimalizuje efekt dryftu termicznego wrzeciona.
Maszyny mozna réwniez wyposazy¢ w proste wrzeciono bez
automatycznej wymiany narzedzia, w przypadku, jesli obrobki
wykonywane 53 jednym narzedziem lub czgstotliwos¢ zmiany
narzedzia nie jest wysoka

z
odwzorowania skomplikowanych sciezek. Frezarki narzedziowe CNC
moga by¢ wyposazone 53 w stél T-rowkowy (standardowy) lub
préaniowy S Aot
40250 m/h.

Frezarka narzedziowa linear

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokoféiom)  7901000,1100,1300,

Wymiary obszaru
roboczego* [mm] 500,625, 750, 1000, 1250,
Diugosimm 760050 T
Zakres osiZimm  290,250/300,350,400,

24000 obr/min. KW, 12kW, 14kW,
16KW, 18KW

40000 obr/min.  SKW.
Wrzeciona
50000 0br/min. kW

Chiodzenie e

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie mgly
oo Automatyczne
Skaner Dotykowy, Laserowy.
s obrotowa “Bnastole

- dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego

OBRABIANE MATERIALY:
-stal;

- aluminium;

- tworzywa sztuczne;

System sterowania  Serwonapedy cyfrowe AC High Speed.

Aut.wymiana bezwymiany
narzedzi (ATO) magazyn rewolwerowy
Typ stolu T-rowkowy, prézniowy, hybrydowy.

Automatyczna korekdja diugotci narzedzia

-HPL;
~laminaty.



KivLA

Cutter High Speed

linear

Plerwszy na $wiecie cutter produkowany seryjnie na napedach
liniowych, otwiera nowe mozliwosci produkcyjne w wielu branzach.
Cutter High Speed dostepny jest w roznych obszarach roboczych i
opcjach wyposazenia. Kompaktowa konstrukja maszyny zostala
wyposazona w innowacyjne rozwiazania oparte o napedy liniowe,

Autorski system sterowania z dynamiczng analiza wektorow zostal
specjalnie zaprojektowany dia tego urzadzenia tak aby maksymalnie
wykorzysta¢ potencjat naszych napedow liniowych. Od teraz nawet

wezesniej wydajnoscia i precyzja. Wbudowany system all-in-one

Nowy cutter z napedami liniowymi i calkowicie nowa konstrukcja
umiliwia jeszcze wigksza wydajnos¢ i lepsza jakos¢ pracy.
Wysokowydajne wycinanie jest mozliwe dzieki zastosowaniu
bezposrednich ukladéw pomiarowych pozycji o ultra wysokiej
dokladnosci - rozdzielczos¢ pomiary 0,001 um oraz i

AD/CAM/CNC/NESTING
o zapewnia wysoki komfort i precyzjg obrébki.

Cutter High Speed oferuje bardzo szeroki zakres obrabianych
materialéw dzigki mozliwosci rozbudowy o wiele opcji dodatkowych.
Swietnie sprawdzi sie w cigciu: skory, tkanin, widkien, materialow

pozycjonowania 1 um. Napedy liniowe zastosowane w cutterze s
praktycznie bezobsiugowe. Naped magnetyczny nie powoduje
2adnego tarcia, wiec nic sig nie zuzywa, a to eliminuje kosztowne
naprawy w okresie eksploatacji maszyny.

papieru, tektury,

folii

Konwejor to stol tasmowy, ktdry automatycznie przesuwa materiat
dieki czemu warasta komfort i wydajnos¢ pracy. Konwejor umozliwia
prace w trybie ciaglym co ogranicza zbedne przestoje maszyny.

iorczy i zaladowczy,
system celowniczy, glowice oscylacyjna, glowice frezujaca, glowice
piszaca, glowice znakujacy, glowice bigujaca.

Cutter High Speed Linear

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokos¢ mml 1800, 2200, 2700, 3200, *
Wymiaryobszaru | Dlugosé mm 1600, 2100, 2500, 3100, 4100,
roboczego* [mm] 5100, 6100, *

Zakres 0siZ (mm) 200, *

pneumatyczny
ny- 1

System sterowania  Serwonapedy cyfrowe AC High Speed
Typ stolu prézniowy.
Komputer sterujacy

OPCJE DODATKOWE

Frezujaca
Glowice Bigujaca
Znakujaca
Skaner Dotykowy, Laserowy.

Zdalna konsola, Maty naciskowe, Glowica piszaca,
K

Stol odbiorczy i zaladowczy

*- dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego

OBRABIANE MATERIALY:
- tworzywa sztucz:
- thaniny;

-~ tektura;

- materialy kompozytowe;
- dibond;

- pianki, gabki;

~laminaty




Cuttery uniwersalne firmy Kimla sq urzadzeniami stuzacymi do
wycinania nozem oscylacyjnym lub wleczonym. Wszystkie cuttery s
wyposazone w noz aktywny sterowany serwonapedami. Maszyny

¢ lub

2 przemyslowym komputerem sterujacym wraz z odpowiednim
oprogramowaniem. Oprogramowanie oprocz sterowania maszynami
umotliwia przygotowanie Sciezki narzedzia oraz wykonanie rozkiadu

elektrycznie. Glowice pneumatyczne 53 glowicami  wysoko-
czgstotliwosciowymi  umozliwiajacymi osiaganie bardzo duzych
predkosci posuwu w migkkich materiafach. Glowice pneumatyczne

yia ol
o niewielkiej gestosci. Do obrobki materialow twardszych o wigkszej
gestosci takich jak: materaly uszczelkarskie, réwniet te zbrojone siatka
i blachg stalowa, polecamy glowice elektryczne, ktére maja bardzo
duzq moc, dzieki zastosowaniu dwéch serwonapeddw. Jeden
serwonaped sluzy do ustawiania kata noza, a drugi do napedu
oscylacji. Wyjatkowa moc glowicy mozna uzyska¢ stosujac silnik
o mocy 04 kW. Pozwala to na produkeyjne wykonywanie prac
wréinch materiafach, nawet tych dotychczas uznawanych za
niemozliwe do ciecia cutterem.

Cutter uniwersalny znalazly réwniez zastosowanie przy cieciu
Jednowarstwowym lub wielowarstwowym tkanin. Do mocowania
materialow stosowane sa stoly podcisnieniowe lub  prézniowe
podzielone na sekcje, co umozliwia prace na wielu obszarach
roboczych. Wszystkie maszyny wyposazone s3 w pulpity sterownicze

(nesting). Pozwala to na maksymalnie wykorzystanie
materialu przy bardzo krétkim czasie przygotowania rozkroju.

Cutter uniwersalny

OPCJE PODSTAWOWE

1000, 1300, 1500, 1700, 2100,
Szerokoit 2600,3000..

(mm)

Wymiary obszaru
1500, 2000, 2100, 2500, 3100,
roboczego(mm] | 9 E0EI00
Zakres osiZ 100,200,250
3 Aktywna znozem oscylacyjnym:
Glowica tnaca ey
- elektrycznym serwo

System sterowania  Serwonapedy cyfrowe AC High Speed

Typ stolu T-rowkowy, podciénieniowy, prozniowy,
hybrydowy

S2afa sterujaca z komputerem sterujacym

OPCJE DODATKOWE

Chiodzenie mglq olejowa | Automatyczne

Glowice Bigujaca, Znakujaca, Piszaca
Skaner Dotykowy, Laserowy.
05 obrotowa “8”nastole, C"

katowych pod pily i frezy)
Zdalna konsola
Stopa dociskowa
Maty naciskowe.
System bazowania
Kamerowy system celowniczy
Wrzeciono

*- dostgpne niestandardowe wymiary obszaru roboczego

- plyty uszczelkarskie: Kiingierit, gambit;
i bl

- welny mineralne;
- styropiany;

- materialy spienione, gabki
- twarde materialy spienione;
- tkaniny;

- tektura lita, falista



Frezarki 5 osi to urzadzenia, ktére sluza do wykonywania detali
wielkogabarytowych. Najczesciej 53 to modele odlewnicze, do
termoformowania i form laminatowych. Maszyny te moga by¢
wykonywane w bardzo szerokim zakresie obszarow roboczych.
Wyposazone s w wysokiej klasy system sterowania, pozwalajacy na
symultaniczng interpolacje wszystkich osi z rzutowaniem predkosci
pracy na czolo narzedzia. Pigcioosiowe frezarki CNC stosowane s
takze do

Umoliwia to wykonywanie prac wykoficzeniowych bez koniecznos
uzywania drogiego oprogramowania CAM. Maszyny piecioosiowe
wyposazane sq we wrzeciona od 5 kW do 30 kW. Glowice frezarek CNC
5 osi_fiumy Kinla zbudowane sa na bazie bezluzowych przekladri

niemieckiej firmy towysoka
satywnos¢ przy zachowaniu bardzo duzej wydajnosci i dynamiki
ruchow.

obrébek po
lub po laminowaniu. Obrébki wykaticzajace, odcinanie nadlewek oraz
obrébki na p

systemu sterowania wydajnosé
frezmek CNC 5 o firmy Kimla wielokrotnie przekracza podobne

ksztaltow glowica dotykowa,

FREZARKI 5081

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokos¢ mm) 1500, 2100, 2600, 3100...

Wymiary obszary  DIugosémmi1500,2100,3100,4100,5100...

roboczego* [mm]
Zakres 0siZ mm) 700,800,900, 1000,... 2000
Zakres osi A siopnie] 130
Zakres 05i C fsopriel 213
in. KW, 7.5KW, 12kW, 16KW,
180000br/min.  SKI7SKHG
24,000 obr/min.  SKI 8K oKW, 12KW,
Weseclona T3KW, T6KW, 18KW

50000 obr/min.  2.4kW, 4.8KW-
Powietrze
@nsiata Ciecz+agregat chiodniczy

System sterowania  Serwonapedy cyfrowe AC High Speed

Aut.wymiana Magazyn liniowy
narzedzi Magazyn obrotowy
Typ stolu T-rowkowy, prozniowy, hybrydowy.

Automatyczna korekeja dlugosci narzedzia
Szafa sterujaca z komputerem sterujacym

- dostepne niestandardowe wymiary obszaru oboczego

- materialy kompozytowe;
- MDF;

- HPL;

- aluminium;

- drewno;

- plyty modelowe.

OPCJE DODATKOWE

Chiodzenie mgfa olejowa | Automatyczne
Skaner Dotykowy, Laserowy

05 obrotowa "B na stole, Maty naciskowe, Kurtyny laserowe,
Ogrodzenie BHP, System bazowania Glowica piszaca,
Glowica aktywna z nozem oscylacyjnym, Glowica bigujaca
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Technologia abrasive waterjet to najbardziej innowacyjne
rozwigzanie ze wszystkich dostepnych obecnie W przemysle
technologil cigcia. Urzadzenia waterjet firmy Kimla moga przecina¢
niemalze kazdy material, poczawszy od bardzo migkkich (np: pianki,
guma) do bardzo twardych (np. kamiefi, ceramika). Grubos¢
materialéw wycinanych dochodzi do 220 mm. Jest to osiagniecie

WATERJET

Strumien wody ze Sciemiwem umozliwia przebijanie si przez
najtwardsze materialy od $rodka. Umozliwia to wyciecie obiektu
koniecznosci 3

jakma to miejsce w przypadku wycinani
Niektore materialy, takie jak np.: szklo, maja sklonnosc do pekania

i odpryskow podczas przebijania. Aby temu zapobiec, w maszynach
Kimla mozliwos¢ iSni przebijania.

niedostepne dla wigkszosci innych technologii cigcia
Zaletq urzadzen waterjet jest to, ze szczelina pozostala po cieciu ma
bardzo malg szerokos¢, ponizej 1 mm, co umotliwia wycinanie
wyjatkowo  skomplikowanych ksztaltow i precyzyjne docinanie
naroznikéw. Wycinarki wodne firmy Kimla maja zastosowanie w
przemysle metalowym, branzy kamieniarskiej, budowlanej oraz tam,
gdzie istnieje potrzeba wykonywania cie¢ w grubych materialach.
Maszyny waterjet produkowane przez firmg Kimla wyposazone s
w pompe ienia i osprzgtem
renomowanej amerykarskiej firmy Accustream. Pompy Accustream

rentownos¢ inwestycji.

Maszyny firmy Kimla wyposazone 53 w regulator écierniwa firmy
Accustream z plynnie regulowana iloscia garnetu dostarczanego do
glowicy. Pozwala to na precyzyjne dozowanie scierniwa w zaleznoici
od cietego materialu i specyficznych warunkéw obrbki. Mozliwos¢
regulacji korzystnie wplywa na obnizenie kosztow ciecia,
minimalizujac zuzycie garnetu.

Umozliwia to dostosowanie sily uderzenia strumienia podczas
przebijania materiatu.

Dostepne 53 wersje pigcioosiowe, ktére umozliwiaja zmiang kata

glowicy w taki sposdb, zeby bylo mozliwe wycinanie z pochylona
Scianka (np: ukosowanie do celow spawalniczych.
Maszyny waterjet firmy Kimla cechuje wyjatkowo ~sztywna,
przestizenna konstrukcja wanny i struktura samonosna. Dzigki temu
maszyna nie musi by¢ zwiazana z podiozem oraz nie wymaga
specjalnego fundamentowania.

Waterjety firmy Kimla posiadaja poduszke powietrzna, ktéra
pozwala na cigcie pod powierzchnia wody, niwelujac gloéna prace
oraz ograniczaja chlapanie.

Do podtrzymywania cigtego materialu wycinarki wodne Kimla
wyposazone zostaly w ruszt segmentowy, skladajacy sie z diugich
pasow blachy ocynkowanej, osadzonych w  uchwytach

Pozwala to na mont: w dowolnym miejscu na
stole i tworzenie bardziej lub mniej zageszczonych sektoréw,
Zapewnia to ich diuga zywotnos¢ oraz efektywne wykorzystanie.

WATERJETY

o ater
Typwaterjeta | hateret
Zakres roboczy (mm)
arkusza)
Masa opreacyjna wanny
‘wypelnionej woda kgl | >0

Grubos cigcia max [mm]

Typ pompy

Moc pompy
Max. ciénienie pompy (bar]

Waterjet  Wateriet  Waterjet
KIMLA3116 KIMLA4121 KIMLA 2161

(wymiary cigtego  2100x 1100 3100 1600 41002100 21006100,

6200 9800 12000

200

Pompa ze wzmacniaczem wroz
Znumikami ceramicznymi

(bardzo trwale)

37KW (SOKM) firmy AccuStream - USA
4150

praejazdu i po wylaczeniu pompy.

Naped osiXiY

Naped osiX
Maksymalne predkosci praejazdu:
XY,Z [m/min]

Zakres ruchu w osi Z

Dopuszczalne obciazenie stotu [KN/m']
Wanna

Rozdzielczost pozycjonowania [mm
Wielkose zaren scerniwa {mesh]
Zbjorik podajnika Sciernivi lkg]
System dostawysciemiwa
Regulacia wysokoici

Servo AC

Servo AC, bezluzowy naped
helikalny Gudel Szwajcaria

Servo AC,$ruba kulowa
54

200,250,300, inne na zapytanie
15

Konstrukcja wielokomorowa 30
obardzo wysokie] sztywnosci
0001

80200

300,1000

Preumatyczny

Automatyczna

OBRABIANE MATERIALY:
- stal: weglowa, stopowa, nierdzewna, zaroodporna
(w stanie migkkim i zahartowanym);

- kamien;

- metale kolorowe;

- ceramika, szklo;

- materialy spienione: pianki, zele, gabki;

- tworzywa sztuczne;

- kompozyty.




‘Grawerki High Speed firmy Kimla 53 urzadzeniami przeznaczonymi
do bardzo precyzyjnych obrobek niewielkich detali. Moga by¢ takze

Maszyny te moga byé wyposazone we wrzeciona od 24.000 obr./min.
do 60.000. obr/min., o mocy od 0,8 KW do 3 kW, a takze w system

16inego rodzaju
matryc metalowych (w tym w stalach ulepszonych i

j wymiany narzedzia z magazynem. W standardowym

tabliczek znamionowych, tabliczek opisowych oraz elementow,
w ktérych wymagane s3 prace narzedziami o bardzo malych
srednicach.

jest czujnik korekeji
dlugosci narzedzia. Pozwala to na precyzyjne wykonywanie obrobki,

OBRABIANE MATERIALY:

Grawerki High Speed umozliwiaja obrobek
e Ze k

jakii 92
by¢ wyposazone dodatkowo w czwarta lub w piata o, co umozliwia

- materialy kompozytowe;
- tworzywa sztuczne.

Model dla technikéw dentyst

Mozliwosé obrobki w:
- cyrkonie |
- chromokobalcie i
- szkle \
- wosku GRAWERKI HIGH SPEED
OPCJE PODSTAWOWE
A Szerokos¢imm 400 %
jymiary obszaru
robocsegor ) DlugoS€m 375 %
Zakres 051 Z(mm) 130 8
24000 obr/min.  1.0kW,
15KW/
2TkW
Wizeciona
60000 obr/min.  08KW,
097k,
21kW
& Powetrze
@leims R ey

System sterowania | Serwonapedy cyffowe AC

Trowkowy,
Typ stolu rézniowy, specjalny
Fbrydony

Automatyczna korekcja dhugosci narzedzia

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie Automatyczne mglq olejowa | powietrzetciecz

Glowice
Nalewajaca
Skaner Dotykowy
Laserowy
wymiana narzedzi
0% obrotowa "B" nastole “A"i*B"na stole
Komputer sterujacy
Odciag wibréw

System bazowania

=~ dostgpne niestandardowe wymiary obszaru roboczego



Plotery frezujace firmy Kimla sq urzadzeniami przeznaczonymi dla
i dbiorcow. Stuza do i lekkich

»

Ploter frezujacy

Maszyny te moga by¢ wyposazone we wrzeciona od 24.000
obr/min. do 60.000. obr./min, 0 mocy od 0,8 KW do 2,5 kW, a takze w

Plotery frezujace znalazly zastosowanie przy wykonywaniu
elementow reklamowych. Maszyny tej serii polecane s3 przede

Po zamianie
glowicy frezujacej na glowice thaca z funkeja bigowania mozliwe jest
wykonywanie opakowari przez wycinanie i bigowanie kartonu,

wszystkim  firmom uslugowym,
opakowat, wykrojnikew i prototypowniorn.
Wszystkie  maszyny wyposazone sa system  sterowania
2 dynamiczng analizq wektordw ™, plynna regulacja predkosci posuwu
i obrotéw wrzeciona. Zostaly oslonigte prowadnice, sruby kulowe
i caujniki kraricowe optyczne, co zapewnia minimum czynnosci

pi

OBRABIANE MATERIALY:
- tworzywa sztuczne;

- drewno i drewnopochodne;
-HPL;

- pianki, gabki;

- materialy warstwowe;
- metale kolorowe.

PLOTERY FREZUJACE

OPCJE PODSTAWOWE

Sterokost mm 393,700, 1000, 1200, 1500,

M aanjobscart 400, 700, 800, 1000, 1200,
roboczego® fmm) | 249%™ 7556 2000, 2500

Zakres osi Z imm) 150,200

24000 obr/min.  LOKW 15KV, 21KW,

60000 0br/min.  0.8kW, 0.97kW, 2.1kW.

System sterowania | saryonapedy cyffowe AC

Typstolu ‘T-rowkowy, podciénieniowy, prézniowy,

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie mga olejowa = Reczne
Automatyczne

Aktywna znozem oscylacyjnym
ig
Glowicetnace  Aktywnaznozem
Nozyk do cigcia foii
Piszaca
Nalewajaca
Skaner Dotykowy
Laserowy

Glowiceinne

narzedzi )
Szafa sterujaca z komputerem

Stopa dociskowa, Stopa odciagowa

Odciag widrow

Kamerowy system celowniczy

*- dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego




KiviLA

ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, Polska
tel. +48 34 365 88 85, fax +48 34 360 86 11
e-mail: kimla@kimla.pl
www.kimla.pl
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Powyzsza oferta ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu art.66 §1 kodeksu cywilnego.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw bez uprzedniego informowania.
Producent nie odpowiada za ewentualne bledy w druku.



