














Frezarki 5 osi to urzadzenia, ktére sluza do wykonywania detali
wielkogabarytowych. Najczesciej 53 to modele odlewnicze, do
termoformowania i form laminatowych. Maszyny te moga by¢
wykonywane w bardzo szerokim zakresie obszarow roboczych.
Wyposazone s w wysokiej klasy system sterowania, pozwalajacy na
symultaniczng interpolacje wszystkich osi z rzutowaniem predkosci
pracy na czolo narzedzia. Pigcioosiowe frezarki CNC stosowane s
takze do

Umoliwia to wykonywanie prac wykoficzeniowych bez koniecznos
uzywania drogiego oprogramowania CAM. Maszyny piecioosiowe
wyposazane sq we wrzeciona od 5 kW do 30 kW. Glowice frezarek CNC
5 osi_fiumy Kinla zbudowane sa na bazie bezluzowych przekladri

niemieckiej firmy towysoka
satywnos¢ przy zachowaniu bardzo duzej wydajnosci i dynamiki
ruchow.

obrébek po
lub po laminowaniu. Obrébki wykaticzajace, odcinanie nadlewek oraz
obrébki na p

systemu sterowania wydajnosé
frezmek CNC 5 o firmy Kimla wielokrotnie przekracza podobne

ksztaltow glowica dotykowa,

FREZARKI 5081

OPCJE PODSTAWOWE

Szerokos¢ mm) 1500, 2100, 2600, 3100...

Wymiary obszary  DIugosémmi1500,2100,3100,4100,5100...

roboczego* [mm]
Zakres 0siZ mm) 700,800,900, 1000,... 2000
Zakres osi A siopnie] 130
Zakres 05i C fsopriel 213
in. KW, 7.5KW, 12kW, 16KW,
180000br/min.  SKI7SKHG
24,000 obr/min.  SKI 8K oKW, 12KW,
Weseclona T3KW, T6KW, 18KW

50000 obr/min.  2.4kW, 4.8KW-
Powietrze
@nsiata Ciecz+agregat chiodniczy

System sterowania  Serwonapedy cyfrowe AC High Speed

Aut.wymiana Magazyn liniowy
narzedzi Magazyn obrotowy
Typ stolu T-rowkowy, prozniowy, hybrydowy.

Automatyczna korekeja dlugosci narzedzia
Szafa sterujaca z komputerem sterujacym

- dostepne niestandardowe wymiary obszaru oboczego

- materialy kompozytowe;
- MDF;

- HPL;

- aluminium;

- drewno;

- plyty modelowe.

OPCJE DODATKOWE

Chiodzenie mgfa olejowa | Automatyczne
Skaner Dotykowy, Laserowy

05 obrotowa "B na stole, Maty naciskowe, Kurtyny laserowe,
Ogrodzenie BHP, System bazowania Glowica piszaca,
Glowica aktywna z nozem oscylacyjnym, Glowica bigujaca
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Technologia abrasive waterjet to najbardziej innowacyjne
rozwigzanie ze wszystkich dostepnych obecnie W przemysle
technologil cigcia. Urzadzenia waterjet firmy Kimla moga przecina¢
niemalze kazdy material, poczawszy od bardzo migkkich (np: pianki,
guma) do bardzo twardych (np. kamiefi, ceramika). Grubos¢
materialéw wycinanych dochodzi do 220 mm. Jest to osiagniecie

WATERJET

Strumien wody ze Sciemiwem umozliwia przebijanie si przez
najtwardsze materialy od $rodka. Umozliwia to wyciecie obiektu
koniecznosci 3

jakma to miejsce w przypadku wycinani
Niektore materialy, takie jak np.: szklo, maja sklonnosc do pekania

i odpryskow podczas przebijania. Aby temu zapobiec, w maszynach
Kimla mozliwos¢ iSni przebijania.

niedostepne dla wigkszosci innych technologii cigcia
Zaletq urzadzen waterjet jest to, ze szczelina pozostala po cieciu ma
bardzo malg szerokos¢, ponizej 1 mm, co umotliwia wycinanie
wyjatkowo  skomplikowanych ksztaltow i precyzyjne docinanie
naroznikéw. Wycinarki wodne firmy Kimla maja zastosowanie w
przemysle metalowym, branzy kamieniarskiej, budowlanej oraz tam,
gdzie istnieje potrzeba wykonywania cie¢ w grubych materialach.
Maszyny waterjet produkowane przez firmg Kimla wyposazone s
w pompe ienia i osprzgtem
renomowanej amerykarskiej firmy Accustream. Pompy Accustream

rentownos¢ inwestycji.

Maszyny firmy Kimla wyposazone 53 w regulator écierniwa firmy
Accustream z plynnie regulowana iloscia garnetu dostarczanego do
glowicy. Pozwala to na precyzyjne dozowanie scierniwa w zaleznoici
od cietego materialu i specyficznych warunkéw obrbki. Mozliwos¢
regulacji korzystnie wplywa na obnizenie kosztow ciecia,
minimalizujac zuzycie garnetu.

Umozliwia to dostosowanie sily uderzenia strumienia podczas
przebijania materiatu.

Dostepne 53 wersje pigcioosiowe, ktére umozliwiaja zmiang kata

glowicy w taki sposdb, zeby bylo mozliwe wycinanie z pochylona
Scianka (np: ukosowanie do celow spawalniczych.
Maszyny waterjet firmy Kimla cechuje wyjatkowo ~sztywna,
przestizenna konstrukcja wanny i struktura samonosna. Dzigki temu
maszyna nie musi by¢ zwiazana z podiozem oraz nie wymaga
specjalnego fundamentowania.

Waterjety firmy Kimla posiadaja poduszke powietrzna, ktéra
pozwala na cigcie pod powierzchnia wody, niwelujac gloéna prace
oraz ograniczaja chlapanie.

Do podtrzymywania cigtego materialu wycinarki wodne Kimla
wyposazone zostaly w ruszt segmentowy, skladajacy sie z diugich
pasow blachy ocynkowanej, osadzonych w  uchwytach

Pozwala to na mont: w dowolnym miejscu na
stole i tworzenie bardziej lub mniej zageszczonych sektoréw,
Zapewnia to ich diuga zywotnos¢ oraz efektywne wykorzystanie.

WATERJETY

o ater
Typwaterjeta | hateret
Zakres roboczy (mm)
arkusza)
Masa opreacyjna wanny
‘wypelnionej woda kgl | >0

Grubos cigcia max [mm]

Typ pompy

Moc pompy
Max. ciénienie pompy (bar]

Waterjet  Wateriet  Waterjet
KIMLA3116 KIMLA4121 KIMLA 2161

(wymiary cigtego  2100x 1100 3100 1600 41002100 21006100,

6200 9800 12000

200

Pompa ze wzmacniaczem wroz
Znumikami ceramicznymi

(bardzo trwale)

37KW (SOKM) firmy AccuStream - USA
4150

praejazdu i po wylaczeniu pompy.

Naped osiXiY

Naped osiX
Maksymalne predkosci praejazdu:
XY,Z [m/min]

Zakres ruchu w osi Z

Dopuszczalne obciazenie stotu [KN/m']
Wanna

Rozdzielczost pozycjonowania [mm
Wielkose zaren scerniwa {mesh]
Zbjorik podajnika Sciernivi lkg]
System dostawysciemiwa
Regulacia wysokoici

Servo AC

Servo AC, bezluzowy naped
helikalny Gudel Szwajcaria

Servo AC,$ruba kulowa
54

200,250,300, inne na zapytanie
15

Konstrukcja wielokomorowa 30
obardzo wysokie] sztywnosci
0001

80200

300,1000

Preumatyczny

Automatyczna

OBRABIANE MATERIALY:
- stal: weglowa, stopowa, nierdzewna, zaroodporna
(w stanie migkkim i zahartowanym);

- kamien;

- metale kolorowe;

- ceramika, szklo;

- materialy spienione: pianki, zele, gabki;

- tworzywa sztuczne;

- kompozyty.




‘Grawerki High Speed firmy Kimla 53 urzadzeniami przeznaczonymi
do bardzo precyzyjnych obrobek niewielkich detali. Moga by¢ takze

Maszyny te moga byé wyposazone we wrzeciona od 24.000 obr./min.
do 60.000. obr/min., o mocy od 0,8 KW do 3 kW, a takze w system

16inego rodzaju
matryc metalowych (w tym w stalach ulepszonych i

j wymiany narzedzia z magazynem. W standardowym

tabliczek znamionowych, tabliczek opisowych oraz elementow,
w ktérych wymagane s3 prace narzedziami o bardzo malych
srednicach.

jest czujnik korekeji
dlugosci narzedzia. Pozwala to na precyzyjne wykonywanie obrobki,

OBRABIANE MATERIALY:

Grawerki High Speed umozliwiaja obrobek
e Ze k

jakii 92
by¢ wyposazone dodatkowo w czwarta lub w piata o, co umozliwia

- materialy kompozytowe;
- tworzywa sztuczne.

Model dla technikéw dentyst

Mozliwosé obrobki w:
- cyrkonie |
- chromokobalcie i
- szkle \
- wosku GRAWERKI HIGH SPEED
OPCJE PODSTAWOWE
A Szerokos¢imm 400 %
jymiary obszaru
robocsegor ) DlugoS€m 375 %
Zakres 051 Z(mm) 130 8
24000 obr/min.  1.0kW,
15KW/
2TkW
Wizeciona
60000 obr/min.  08KW,
097k,
21kW
& Powetrze
@leims R ey

System sterowania | Serwonapedy cyffowe AC

Trowkowy,
Typ stolu rézniowy, specjalny
Fbrydony

Automatyczna korekcja dhugosci narzedzia

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie Automatyczne mglq olejowa | powietrzetciecz

Glowice
Nalewajaca
Skaner Dotykowy
Laserowy
wymiana narzedzi
0% obrotowa "B" nastole “A"i*B"na stole
Komputer sterujacy
Odciag wibréw

System bazowania

=~ dostgpne niestandardowe wymiary obszaru roboczego



Plotery frezujace firmy Kimla sq urzadzeniami przeznaczonymi dla
i dbiorcow. Stuza do i lekkich

»

Ploter frezujacy

Maszyny te moga by¢ wyposazone we wrzeciona od 24.000
obr/min. do 60.000. obr./min, 0 mocy od 0,8 KW do 2,5 kW, a takze w

Plotery frezujace znalazly zastosowanie przy wykonywaniu
elementow reklamowych. Maszyny tej serii polecane s3 przede

Po zamianie
glowicy frezujacej na glowice thaca z funkeja bigowania mozliwe jest
wykonywanie opakowari przez wycinanie i bigowanie kartonu,

wszystkim  firmom uslugowym,
opakowat, wykrojnikew i prototypowniorn.
Wszystkie  maszyny wyposazone sa system  sterowania
2 dynamiczng analizq wektordw ™, plynna regulacja predkosci posuwu
i obrotéw wrzeciona. Zostaly oslonigte prowadnice, sruby kulowe
i caujniki kraricowe optyczne, co zapewnia minimum czynnosci

pi

OBRABIANE MATERIALY:
- tworzywa sztuczne;

- drewno i drewnopochodne;
-HPL;

- pianki, gabki;

- materialy warstwowe;
- metale kolorowe.

PLOTERY FREZUJACE

OPCJE PODSTAWOWE

Sterokost mm 393,700, 1000, 1200, 1500,

M aanjobscart 400, 700, 800, 1000, 1200,
roboczego® fmm) | 249%™ 7556 2000, 2500

Zakres osi Z imm) 150,200

24000 obr/min.  LOKW 15KV, 21KW,

60000 0br/min.  0.8kW, 0.97kW, 2.1kW.

System sterowania | saryonapedy cyffowe AC

Typstolu ‘T-rowkowy, podciénieniowy, prézniowy,

OPCJE DODATKOWE

Chlodzenie mga olejowa = Reczne
Automatyczne

Aktywna znozem oscylacyjnym
ig
Glowicetnace  Aktywnaznozem
Nozyk do cigcia foii
Piszaca
Nalewajaca
Skaner Dotykowy
Laserowy

Glowiceinne

narzedzi )
Szafa sterujaca z komputerem

Stopa dociskowa, Stopa odciagowa

Odciag widrow

Kamerowy system celowniczy

*- dostepne niestandardowe wymiary obszaru roboczego




KiviLA

ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, Polska
tel. +48 34 365 88 85, fax +48 34 360 86 11
e-mail: kimla@kimla.pl
www.kimla.pl
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Powyzsza oferta ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu art.66 §1 kodeksu cywilnego.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw bez uprzedniego informowania.
Producent nie odpowiada za ewentualne bledy w druku.



